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Introduktion

Viktig anvandarinformation

A\ VARNING Innan du installerar, anvéinder eller underhéller maskinen maste du ha lst igenom
sékerhetsinformationen i denna handbok. Fdlj instruktionerna i denna handbok fér att forhindra personskador och
skador pa apparaten.

Om denna handbok

Denna anvandarhandbok beskriver hur man sékert installerar, anvénder och utfér grundidggande underhall pa
kedjeslipmaskinen Triplematic Auto Chain Grinder. Denna handbok beskriver ocksa maskinens delar, och den visar
olika tillbehér och reservdelar som finns tillgangliga.

Avsedd anvéndning

Maskinen far endast anvandas for att skarpa de sagkedjor som anvands pa motorsagar, skogsmaskiner och
skordare. Den slipar automatiskt skartanderna, spanrum och ryttarna pa kedjorna. Maskinen &r konstruerad endast
for inomhusanvéndning.

Anvéndning maskinen inte &r avsedd for
Maskinen far inte anvandas utomhus eller pa ett satt som inte finns beskrivet i denna handbok.

Information om mérkning och géllande foreskrifter
Forordningar anges nedan. En kopia av EG-forsakran om dverensstdmmelse levereras med maskinen.

A\ VARNING Innan du installerar, anvander eller underhaller maskinen méste du ha st igenom
sékerhetsinformationen i denna handbok. Fdlj instruktionerna i denna handbok fér att forhindra personskador och
skador pa apparaten.

Direktiv/standard Beskrivning

98/37 EG Maskindirektivet (MD)

ryfj/ :IzeEEG Tdessandrade | 7553 EEG  dess Andrade ydelse Lagspénningsdirektvet (LVD)
fy%;zg/ BEGidessandrade | oy irektivet (direktivet or elekiromagnetisk kompatibiltst)

Maskinsékerhet - Grundlaggande begrepp, allmanna

SS-EN1SO 12100-1, 2 ) .
konstruktionsprinciper

Emission fran utrustning i bostader, kontor, butiker och liknande

SS-EN 61000-6-3 e
miljéer

Elektromagnetisk kompatibilitet - Elektriska hushallsapparater,
SS-EN 55014-1, 2 elverktyg och liknande bruksforemal - Elektromagnetisk kompatibilitet -
Del 1 Emission
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1.5 Namnskylt

Denna namnskylt &r placerad pa sliphuvudet pa Triplematic Auto Chain Grinder.

Model: Triplematic

Input: 12V DC 12A, n,: 3250rpm
Arbor:@16mm

Mfg: 2017-39 c €
| S/N:12345 made in Sweden

1.6 Atervinning

Denna symbol visar att elektrisk och elektronisk utrustning inte far kasseras som osorterat kommunalt avfall. Det
maste samlas in separat. Atervinn enligt géllande lokala regler och foreskrifter.
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2.1

2.2

Sakerhet

Sékerhetsanvisningar

Detta avsnitt innehaller sakerhetsinformation for Triplematic Auto Chain Grinder. | denna handbok finns signalorden
VARNING, FORSIKTIGHET och VIKTIGT. Dessa och tillhérande instruktioner ska beaktas for séker anvandning av
maskinen.

& VARNING En varing anger tillstand som kan leda till personskada eller dodsfall om du inte foljer
instruktionerna. Fortsatt inte att anvénda systemet forran alla sadana tillstand har atgardats
och godkants.

& FORSIKTIGHET En varning anger tillstand som kan leda till skador pa utrustningen om du inte foljer
instruktionerna. Fortsétt inte att anvanda systemet férran alla sdana tillstand har atgérdats
och godkants.

& VKTIGT Information som &r viktig eller beaktansvard fér problemfri och optimal drift av maskinen.

Sékerhetsanvisningar

A VARNING Innan du installerar, anvander eller underhaller maskinen maste du ha last igenom
sakerhetsinformationen i denna handbok. Félj instruktionerna i denna handbok for att férhindra personskador och
skador pa apparaten.

&\ VARNING Placera maskinen inomhus i ett torrt utrymme med bra ljus. Lat inte maskinen bli vat eller fuktig.
Placera inte maskinen néra gas, vatskor eller andra material som kan ta eld eller explodera.

& VARNING Anvand inte maskiner i explosiv atmosfar, som i nérheten av brandfarliga vatskor, gaser eller damm.
Maskiner skapar gnistor som kan antédnda damm och angor.

&\ VARNING Anvandaren far endast utfora det underhall pa maskinen som beskrivs i denna handbok. Endast
godkanda och utbildade servicetekniker far serva maskinen.

& VARNING Se till att strémmen &r avstangd innan du installerar, anvander eller utfor underhall pa maskinen.

& VARNING Fér att forhindra misstag nar kedjor slipas &r det mycket viktigt att forsta hur slipmaskinen fungerar.
Las instruktionerna noggrant innan maskinen anvands.

& VARNING Anvand alltid skyddshandskar, skyddsglasdgon, hérselskydd och annan personlig skyddsutrustning
som &r lamplig fér den aktuella arbetsuppgiften.

A VARNING Stoppa omedelbart maskinen om den inte fungerar som den ska!

& VARNING Se innan en kedja slipas till att slipskivan inte ar sprucken, vibrerar eller kranger. Om slipskivan
&r skadad maste den omedelbart bytas ut, se kapitel 6.3. "Byta ut slipskivan och montera slipskivskyddet”. Om
onormala vibrationer uppstar under drift, stoppa omedelbart maskinen och kontrollera slipskivans skick.

A VARNING Placera stromkonvertern dér det &r s lite damm som mdjligt och utom rackhall fran gnistor fran
maskinen.

& VARNING Fst luftslangar och kablar med kabelklammor for att se till att ingen snubblar éver dem.

A\ FORSIKTIGHET Triplematic-maskinen maste alltid vara fast vid stativet. Kontrollera att den &r ordentligt
fastsatt.

A FORSIKTIGHET Anvand endast tillbehér som har levererats eller godkants av tillverkaren.

& FORSIKTIGHET Om delningen inte &r korrekt instélld kommer kedjan att skjutas in i felaktigt sliplage. Detta
kan resultera i en skadad kedja.

A FORSIKTIGHET Om metallen i en skarlank blir bla under slipning har for hog hastighet stllts in och metallen
ar dverhettad. Detta kan orsaka att metallen i skartanden forlorar sina egenskaper. Byt ut den skadade skarléanken
eller slipa om kedjan.

& FORSIKTIGHET Rengdr maskinen dagligen. Ta bort slipdamm varje dag for att forhindra att maskinen gar
sonder. Anvand dammsugare, borste eller nagot liknande for att rengéra maskinen.
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A FORSIKTIGHET Se till att golvet dar maskinen &r placerad ar plant och jamnt. Om sa inte &r fallet ska stativet
fastas mot golvet med skruvar.

2.3 Skyltar och symboler

Se tabellen nedan for information om skyltar och symboler pa Triplematic Auto Chain Grinder:

Skylt/symbol | Beskrivning

(o) Bar alltid skyddsglasdgon och hérselskydd nér du anvander maskinen.

Bar alltid skyddshandskar nér du anvander maskinen.

Varning! En varning signalerar tillstand som kan leda till personskada eller dodsfall om du inte foljer
instruktionerna. Fortsatt inte att anvanda systemet forran alla sadana tillstand har atgardats och
godkants.

Innan du installerar, anvander eller underhaller maskinen maste du ha Iast igenom
sékerhetsinformationen i handboken. Flj instruktionerna for att forhindra personskador och skador
pa utrustningen.

Risk for skarskador. Hall fingrarna borta fran omradet nar maskinen ar paslagen.

Risk for kiamskador. Hall fingrarna borta fran omradet nar maskinen &r paslagen.

P>
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3 Produktbeskrivning

3.1 Produktoversikt

Triplematic Auto Chain Grinder &r en maskin som slipar kedjor. Maskinen kan slipa kedjor (upp till .404"-delning)

for motorsagar, skogsmaskiner och skérdare. En pneumatisk kedjespannare ar fast pa stativet. Den haller fast och
spanner kedjan nér den slipas. Stativet har tva kedjehangare, vilket gor det lattare att skilja mellan slipade och annu
oslipade kedjor.

Maskinen har tva sliplagen:
+ Vanligt sliplage da endast skéren slipas.

+ 3-i-1-sliplaget da alla tre kanter (sagtanden, spanrummet och ryttaren) pa skaren slipas. Kanterna slipas, en
efter en, utan inblandning fran anvéndaren.

Maskinen har tva kedjepaskjutningslagen:
+ Standardldge som anvands for att slipa standardkedjor.

+ Tanddverhoppningsldge som anvands for att slipa kedjor med 3/8"-delningssekvens.

Triplematic 201708 SE 7
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3.2 Vy framifran

L=

Pos Del Beskrivning
A Sliphuvud Haller slipskivan i korrektiage.
B Réaknare Bestdmmer antal skar som ska slipas. Se avsnitt 4.6.1, "Réknare”.
c Kontrollpanel SFg;rg ls:;:"o}%t: :it;):i ziar\]/f;nrrans:tiir;irlls olika funktioner. Se avsnitt 4.6,
D Kedjehangare Héngare pa bada sidor for oslipade eller slipade kedjor.
E Stativ Haller fast maskinen.
F Spénnare Haller fast kedjan i rétt lage.
G Slipskiva Skivan som slipar kedjan.
H Centreringsvred for slipskiva Centrerar slipskivan over kedjan.
| Slipdjupsvred Stéller in slipdjupet for spanrum
J Justeringsvred for kedjepaskjutare Stéller in sliplangden.
K Strémforsorjningskabel Forser maskinen med el.
L Kedjepaskjutare Flyttar kedjan genom stadet.
M Kedjestad Positionerar kedjan da den ror sig i maskinen.
N Hoger-/vansterinriktningsskruv Stéller in héger- och vénsterskéren till samma langd.
o Vinkelskruv for topplatta Staller in topplattvinkeln, 0-35°. Standard 30°.

8 Triplematic 201708 SE
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3.3 Vy bakifran

Al (®

K
Il

Pos Del Beskrivning

A Vingmutter for delningsjustering Gor en ungefarlig installning for delningen.

B Sliphuvudképa och slipskivskydd Sk}/ddar sllphuv'udlet och slipskivan och skyddar anvandaren mot
gnistor under slipningen.
Visar topplattvinkeln pa en skala fran 0° till 35°. Standard:

Cc Topplattvinkelskala 30°. Den stalls in med skruven for topplattvinkel (O i
frontvyillustrationen).

D Justeringsskruy fr kedjelds Jtﬂstera E)redden pa sparet i kedjestadet nar kedjestadet &r i sitt
LASTA lage.

E Justeringsskruv for topplattvinkel Staller in topplattvinkeln s den ar likadan at vanster och at hoger.

" N Visar huvudlutningsvinkeln pa skalan 50-70°.
F Skala for huvudlutningsvinkel Standard: 60°.
G Vajer Styr sliphuvudets vertikala rorelse.
Vajerjusteringsvred Justerar vajern som styr sliphuvudets vertikala rorelse.
| Mutter f6r huvudiutningsvinkel (Sée;ller in huvudlutningsvinkeln pa skalan for huvudlutningsvinkel.
J Ryttarhdjdvred Stéller in hdjden pa ryttaren

Triplematic 201708 SE 9
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3.4 Sliphuvud

Slipskivan pa sliphuvudet slipar kedjorna. Skivtypen, topplattvinklarna, sliphuvudinstéliningarna samt slipskivans

profilering avgor hur kedjan slipas.

Pos Del Beskrivning
A Slipskiva Slipar skivan.
B Slipskivmutter Haller slipskivan pa plats.
C Slipskivskydd Skyddar anvandaren och slipskivan nér kedjan slipas.
D 2 skruvar Haller slipskivskyddet pa plats.

10 Triplematic 201708 SE
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Produktbeskrivning

3.5 Pneumatisk kedjespénnare

Syftet med den pneumatiska kedjespannaren ar att halla fast kedjan i rétt driftsposition. Den haller ocksa kedjan
korrekt spand under slipningen.

Obs! Du kan &ven bestélla ett teleskopiskt kedjeférldngningsset om du behéver montera langre kedjor. Se avsnitt 9,
"Tillbehér och reservdelar”.

®

ON |
:
O o
Pos Del Beskrivning
A Spannarskena Dar'spannalren ?ker upp och ned. Spannaren flyttas for att passa
kedjor av olika langd.
B Lashandtag Laser spannaren pa plats.
Skyddskapa Skyddar anvandaren fran kliamskador.
Spannarrulle Gor att kedjan flyttas nar den slipas.
E Soénnararmisnabblossnin Gor att anvandaren kan spanna eller lossa kedjan snabbare an om
P 9 lashandtaget anvands (snabblossningsfunktion).
Pneumatisk kolvmutter Haller den pneumatiska kolven pa plats.
G Luftslang Levererar pneumatisk luft till spannaren.
Pneumatisk kolv. Ger spannaren flexibilitet.

Triplematic 201708 SE 11




Produktbeskrivning

Triplematic

3.6 Reglage
S/0000 \®
;
o o
Pos Del Beskrivning
A Nollstallningsknapp Nollstéller raknaren.
B Sliphastighetsvred Stéller in sliphastigheten.
c Kedjepaskjutaromkopplare PA: startar Ifedjem.atnmgen, s& att kedjan rér sig framat. AV:
stoppar kedjematningen.
) PA: Alla tre kanter (skaren, spanrummet och ryttaren) pa kedjan
D 3-+1-omkopplare slipas. AV: Endast skéren slipas.
Stanger av strdommen och stoppar maskinen. Nodstoppsknappen
E Nodstoppsknapp anvands for att stinga av maskinen efter anvandning och fér
nddstopp.
F Knapp for forsta siffran Stéller in raknarens férsta siffra. (1xxx-9xxx)
Knapp for andra siffran Stéller in réknarens andra siffra. (x1xx-x9xx)
Knapp fér tredje siffran Stéller in raknarens tredje siffra. (xx1x-xx9x)
Knapp for fiarde siffran Stéller in raknarens fiarde siffra. (xxx1-xxx9)
G Omkopplare for slipskivmotor Startar slipmotorn.
H Felsokningsindikatorer ’I’nd|k"era.r po?enpella pr?blem med maskinen. Se avsnitt 8.4,
felsokningsindikatorer”.
1 Positioneringsknapp for sliphuvudet Andrar sliphuvudets vinkel fran vénster till héger och vice versa.
J Stromknapp Séatter pa maskinen.

12 Triplematic 201708 SE
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3.6.1 Raknare

Raknaren bestar av en display och knappar som bestammer antalet skar som ska slipas. Innan du startar maskinen
anvander du knapparna for att programmera antalet skartander som ska slipas. Maskinen kommer automatiskt att
stanna efter att programmerat antal sk&rtander har slipats.

« De lagre siffrorna pa displayen visar hur manga skartander som kommer att slipas innan maskinen
automatiskt stannar. Raknaren kan stallas in att rakna upp till 9 999 slipade skartander. Antalet skartander
lagras i minnet till nésta gang antalet stalls in.

+ De ovre siffrorna visar antalet skértander som redan har slipats. Siffran dkar med 1 for varje skartand som
slipas. Denna raknare kan nollstéllas med aterstéliningsknappen.

3.6.2 Sliphastighetsvred

Med sliphastighetsvredet stélls slipskivans hastighet in. Olika hastigheter kan stallas in for att slipa av 0 till 4 mm (0"
till 5/32") av skartanderna.

3.7 Kedjedversikt

Detta avsnitt beskriver delarna pa en normal kedja.

g . 0= ©
m@@dmjm 5 @/@@\@
(B)

Pos Del Beskrivning
A Skar R: Hogerskar. L: Vansterskar.
B Driviank Den nefire delen av en lank. Anvénds for att skjuta kedjan framat i
motorsagen etc.
Cc Sidlank Léankarna som separerar skaren.
D Skartand Den del av kedjeskaret som slipar kedjan.
E Spanrum Mellanrummet mellan skartand och ryttare.
F Nithal Ett hal dar niten placeras.
G Ryttare Den framre delen av skaret.

Triplematic 201708 SE 13
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3.8 Tekniska data

Parameter Varde

Matningsspanning 12-15V DC

Power (strém) 144 W

Strém 12A

Overstromskydd Typ av autosékring ptc

Rotationshastighet 3250 rpm

Periferihastighet 25mls

Slipskivmatt Yitre diameter (OD) x Bredd (B) x Innerdiameter (ID):

(for de slipskivor som ingar i leveransen)

+150 mm x 3,2 mm x 16 mm (5 7/8” x 1/8” x 5/8”)
+ 150 mm x 4,8 mm x 16 mm ( 5 7/8” x 3/16” x 5/8”)

Maxmatt for Triplematic Auto Chain
Grinder

Langd (L) x Bredd (B) x Hojd (H):
480 mm x 330 mm x 520 mm (18,9” x 12,9” x 20,4”)

Matt, stativ Léngd (L) x Bredd (B) x Hojd (H):
345 mm x 360 mm x 1070 mm (13,5” x 14,1” x 42,17 )
Maskinens vikt 17,5 kg
Vikt, stativ 33 kg
Tryckluft, matningstryck 5-8 bar
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41

4.2

4.3

Installation

Sakerhet vid installation

A\ VARNING Innan du installerar, anvéinder eller underhéller maskinen maste du ha lst igenom
sakerhetsinformationen i denna handbok. Fdlj instruktionerna i denna handbok for att forhindra personskador och
skador pa apparaten.

& VARNING Anvand alltid skyddshandskar, horselskydd och annan personlig skyddsutrustning som &r lamplig for
den aktuella arbetsuppgiften.

Platskrav

&\ VARNING Placera maskinen inomhus i ett torrt utrymme med bra ljus. Lat inte maskinen bli vat eller fuktig.
Placera inte maskinen néra gas, vétskor eller andra material som kan ta eld eller explodera.

A FORSIKTIGHET Se till att golvet dar maskinen &r placerad ar plant och jamnt. Om sa inte &r fallet ska stativet
fastas mot golvet med skruvar.

Obs! Maskiner kan séttas upp pa en bank eller sa kan du anvanda det medféljande stativet. Observera att
monteringsverktygen for banken inte medféljer maskinen.

Packa upp maskinen

Obs! Pa markusson.se finns en videodemonstration av hur du packar upp, monterar, installerar och anvander
maskinen.

1. Packa upp ladorna.

Obs! Behall leveransladorna och forpackningsmaterialen. Packa maskinen i dem om den ska flyttas eller skickas
pa service. Ladorna och férpackningsmaterialen minimerar skaderisken vid transport.

2. Setill att alla delar i listan nedan ingar i leveransen:
+ Triplematic Auto Chain Grinder-maskinen
+ stativ (med skruvar, muttrar och bultar fér montering)
* pneumatisk kedjespannare
+ konverter (med tva skruvar for montering)
+ Triplematic Auto Chain Grinder anvéndarhandbok (detta dokument)

+ rektangulr profilsten (55 x 15 x 15 mm) och profilmall (anvénds som skydd under transport och monterad i
kedjestadet)

+ sexkantsnyckel som anvands for att andra topplattans vinkel

+ insexnyckel som anvands for atdragning

+ slipskivskydd (med tva skruvar for montering)

+ Tva typer av keramiska slipskivor,

« skruvar, muttrar och bultar for montering.

Obs! Du kan ocksa anvanda egna verktyg for att underlatta monteringen av maskinen.

3. Tabort allt forpackningsmaterial. Ta bort profilmallen fran kedjestadet, som anvénds for att skydda sliphuvudet
under transport. Ta bort luftslangsanslutningens férpackningsmaterial.

Triplematic 201708 SE 15
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4.4 Montera stativet

& FORSIKTIGHET Triplematic Auto Chain Grinder-maskinen maste alltid vara fast vid stativet. Kontrollera att den
ar ordentligt fastsatt.

1. Starta monteringen av slipmaskinen pa stativet genom att sétta ihop stativet.

2. Stativet levereras i 4 delar: tva sidor, en bas och en framdel.

L\s SN
i m— )
@@O -

80

ap

©

2X 1x 1x 2X 2X 7X 3X 2X
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Triplematic
3. Starta med att placera basen pa golvet. Placera 5. Slutfér monteringen av stativet genom att bulta
framdelen ovanpa basen genom att passa in fast sidostddet, forst mot basen och sedan mot
halen vid de framre hdgra och vanstra hornen. framdelen.

Bulta fast framdelen pa basen genom de tva
halen med hjalp av medféljande nyckel.

4. Fastsedan med de medfdliande bultarna de 4.5 Montera den pneumatiska
tva sidostyckena mot varandra genom halen kedjespannaren
dar de tva delarna mots for att skapa

Montera den pneumatiska kedjespénnaren genom
att lagga stativet pa golvet med framdelen vand
uppat.

sidostodsstycket.

1. Féast forst handtaget mot den pneumatiska
kedjespannaren.

Triplematic 201708 SE 17
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2.

For sedan in stangen genom enheten och for in
nederdelen av stangen pa stativets bas.

Borja uppifran nar du faster stangen. Placera
medféljande mutter ovanpa halet och for in
bulten fran nederdelen av stingen mot toppen
och sedan genom muttern.

Dra inte at bulten helt och hallet. Nar bulten &r
pa plats, lat den glida in i sparet langst upp pa
stativet. Dra sedan at bulten.

Nar dverdelen ar fast, anvand den andra
uppsattningen muttrar och bultar for att fasta
nederdelen av stangen mot stativet. Nar bade
nederdelen och toppen fésts, stéll stativet i
uppratt lage.

Det finns tva luftledningar som ska fastas pa
den pneumatiska kedjespannaren: en med en
luftkopplingsenhet fast vid &nden och en utan
koppling.

For in ledningen utan koppling genom halet pa
vanster sida av stativet, sa att den fors fran
baksidan till framsidan. Lat ledningen g& genom
baksidan av stangen och for in den i den
pneumatiska spannaren tills den sitter pa plats.

I

Fast nu kedjehallarna som gor att du kan halla
kedjeslingor borta fran marken. Sétt in de
medféljande langa bultarna i halen pa bada
sidor av stativet och dra at dem med en 13 mm
(0,5") nyckel.
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9.  Stativet behdver fastas mot golvet genom halen 12. Anslut AC/DC-konvertern till maskinen, anslut
pa stativets basplatta. den svartroda strémkabeln till kontrollpanelen
Obs! Dessa bultar levereras inte med maskinen. genom Gppningen pa maskinens vanstra sida.
10.  Nér stativet har monterats och fésts, bulta fast S;:'Jg:kzzzfnn;?vl 'g: dzr:standa ska konvertern
AC/DC-konvertern pa baksidan av stativet '
genom att rikta in de tva halen langst upp och &\ VARNING Placera stromkonvertern dar det
langst ned pa konvertern mot halen pa stativet. ar sa lite damm som mdjligt och utom réckhall
fran gnistor fran maskinen.

13.  Anslut luftenheten genom att satta in
luftledningen som har fésts pa den
pneumatiska kedjespannaren i éppningen
markt med "out” (ut) pa baksidan av maskinen.
Fér sedan in den andra luftledningen i
dppningen markerad med "in”. Anslut dérefter
ledningen med kopplingen till en luftkompressor
med minst 5-8 bars tryck.

=
11, Placera sedan maskinen i stativet. Fast den

mot stativet genom de tre halen pa baksidan av
maskinen med medféljande bultar och muttrar.

&\ VARNING Fist luftslangar och kablar med
kabelklammor for att se till att ingen snubblar
dver dem.
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4.6 Bénkmontera maskinen 4.7 Installera och centrera slipskivan
1. Ettalternativ till att ha slipmaskinen i stativet ar Obs! Det forsta steget nér slipmaskinen forbereds
att bankmontera den. for anvandning &r att installera och centrera
2. Bankmontering ger flexibilitet och méjlighet att slipskivan.
skérpa kedjor i stort sett var som helst genom 1. Slipmaskinen levereras med tva slipskivor
att anvanda el fran ett vagguttag eller en i olika storlekar: 1/8" (3,2 mm) och 3/16"
12-volts kraftkalla. (5 mm). Dessa skivor &r 5 7/8" (150 mm)

i diameter med 5/8" (16 mm) centrumhal.
Det &r av yttersta vikt att valja skivor
med réatt tjocklek for varje kedja.

&\ VARNING Placera strsmkonvertern dar det
&r sa lite damm som mdjligt och utom réckhall
fran gnistor fran maskinen.

2. Raétt skivstorlek for en viss sagkedja
fran Markusson finns angiven pa flera
stallen: i denna handbok, pa baksidan av
Markussons kedjepaket, i Markussons
underhalls- och sékerhetshandbok
samt online pa markusson.se.

& VARNING Inspektera slipskivan och
kontrollera att den inte ar sprucken eller skadad.
Det finns ett enkelt test (kallat ringtest) som du
kan géra for att kontrollera om en slipskiva &r
skadad. Hall upp slipskivan i dess centrumhal.
Knacka forsiktigt pa slipskivan med ett
icke-metalliskt objekt (t.ex. plasthandtaget pa en
skruvmejsel). Om slipskivan avger ett dovt,
icke-metalliskt ljud kan skivan vara skadad.
ANVAND DEN INTE! SPRUCKNA SLIPSKIVOR
MASTE BYTAS UT OMEDELBART. Se &ven
avsnitt 7.3, "Byta ut slipskivan och montera
slipskivskyddet”.

3. Om maskinen inte anvénds med stativet
och den pneumatiska spannaren ska den
anvandas med viktspannaren for att ge
kedjan den spanning som behdvs for slipning.
Viktspannaren finns tillgénglig separat fér inkdp
(se: 9, "Tillbehdr och reservdelar”).

3. Narslipskivan har verifierats ar du redo att
starta installationen.

4. Borja med att ta bort slipskivskyddet (C) for att
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komma at fastmuttern for skivan (B). Anvand
medfoljande insexnyckel fér att lossa
fastskruven (D).

5.

Ta bort skivfastmuttern fran navet.

6.

8.

Satt sedan pa ratt skiva pa navet och dra med
mattligt tryck at skivfastmuttern med handerna
for att halla skivan pa plats.

& VARNING Fér hard atdragning av skivan
kan gdra att den spricker.

Sétt slutligen tillbaka skyddet och fast det med
fastskruven.

& VARNING Starta aldrig slipmaskinen utan
att skivskyddet ar pa plats.

Innan du anvander slipmaskinen behéver du
kontrollera att slipskivan &r korrekt installerad.

Se till att strommen &r avslagen och snurra
slipskivan forsiktigt och kontrollera att den inte
kranger.

Gér en slutkontroll av att skivan &r korrekt
monterad genom att sla pa slipmaskinens
strombrytare nar du star pa sidan av maskinen.
Leta efter vibrationer pa grund av skivoscillation
och andra stdrningar.

& VARNING Se alltd till att andra personer
befinner sig pa sékert avstand fran slipmaskinen
nar den &r igang.

Obs! Se for att fa basta méjliga
slipmaskinsprestanda till att slipskivan

&r centrerat dver stadet. Se denna
anvéndarhandbok eller medféljande video for
specifika instruktioner.
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4.8 Testa maskinen innan den
anvands forsta gangen

1. Setill att allt férpackningsmaterial har tagits
bort.

2. Kontrollera att luftslangarna &r korrekt anslutna.

3. Kontrollera att maskinen &r ordentligt fastsatt
pa stativet.

4. Sefill att maskinen star pa en plan yta, om
maskinen kranger eller om ytan inte &r plan,
fast stativet mot golvet med skruvar.

5. Utfor ett skarpningstest pa maskinen for att
sékerstélla att den fungerar korrekt. Se avsnitt
8.2, "Sliptest”.
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5

Anvandning

©0

5.1

5.2

Sakerhet vid anvandning

A VARNING Innan du installerar, anvander eller
underhaller maskinen maste du ha last igenom
sakerhetsinformationen i denna handbok. Fdlj
instruktionerna i denna handbok for att férhindra
personskador och skador pa apparaten.

A\ VARNING Anvind alltid skyddshandskar,
skyddsglaségon, horselskydd och annan personlig
skyddsutrustning som &r lamplig for den aktuella
arbetsuppgiften.

A\ VARNING Fér att forhindra misstag nar

kedjor slipas ar det mycket viktigt att forsta hur
slipmaskinen fungerar. Lés instruktionerna noggrant
innan maskinen anvands.

Forbereda for anvandning

Obs! Pa markusson.se finns en videodemonstration
av hur du installerar och anvénder maskinen.

5.2.1 Forbereda slipskivan

& VARNING Se innan en kedja slipas till att
slipskivan inte &r sprucken, vibrerar eller kranger.
Utfor en "ringtest”; se avsnitt 5.7, "Installera och
centrera slipskivan” Om slipskivan ar skadad maste
den omedelbart bytas ut; se avsnitt 7.3, "Byta ut
slipskivan och montera slipskivskyddet’.

Om onormala vibrationer uppstar under drift, stoppa
omedelbart maskinen och kontrollera slipskivans
skick. Se till att alla strémbrytare ar avstadngda innan
strommen sétts pa igen.

Obs! Kontrollera innan varje kedja slipas att
slipskivans kanter matchar kedjetypens form.

Slipskivans skick, typ och profil &r avgérande

for korrekt anvandning av maskinen. Féljande
instruktioner innehaller information om hur man ser
till att slipskivan &r i gott skick och har rétt profil.

1. Tryck pa strémbrytaren for att sla pa maskinen.

o)

0

o]
[¢]
Nreul

®
O000
®
N

2. Stéll sliphastighetsvredet pa lag hastighet.

(©

3. Satt slipskivomkopplaren pa PA.

o)

‘——5\

= A
[ ~“0c |
®@ o @
o}
5
o [0
® .1

4. Kontrollera att slipskivan inte vibrerar eller

kranger. Om slipskivan &r skadad maste den
omedelbart bytas ut; se avsnitt 7.3, "Byta ut
slipskivan och montera slipskivskyddet”.
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5. Se ill att slipskivans kanter matchar
kedjetypens form.

* For keramiska slipskivor: Anvand profilstenen
(ingér i leveransen) for att skérpa slipskivans
kanter. Skarp kanterna av slipskivan med en
latt svepande rérelse. Anvénd medféljande
mall for att bekrafta korrekt radieform fér den
specifika slipskiva som anvands.

-

6.  Satt slipskivomkopplaren pa AV.

o)

—

?

0000

7. Anvénd profilmallen fér att verifiera att
slipskivan har samma profil som den typ av
kedja som ska slipas.

8. Repetera stegen 4-8 tills slipskivprofilen ar
densamma som vald profil pa profimallen.

5.2.2 Stélla in huvudvinkeln

Obs! Las specifikationerna fran tillverkaren av
kedjan for att ta reda pa den rekommenderade
huvudvinkeln for kedjan.

1. Anvand skiftnyckel for att lossa
huvudvinkelmuttern pa baksidan av maskinen.

Soie
=it

Vrrid sliphuvudet for att stélla in 6nskad
huvudlutningsvinkel (50-70°) pa
huvudvinkelskalan. Standardhuvudvinkel ar

7

A

‘N

e

60°.

3. Dra at huvudvinkelmuttern.

5.2.3 Stélla in topplattans vinkel

Obs! Las specifikationerna fran tillverkaren av
kedjan for att ta reda pa den rekommenderade
vinkeln for topplattan.

1. Anvand insexnyckeln (medféljer maskinen) for
att lossa muttern for topplattans vinkel upp till
tre varv.
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2.

Vrid sliphuvudet for att stélla in 6nskad vinkel for
topplattan (0-35°) pa skalan for topplattans
vinkel. Standarvinkel for topplattan &r 30°.

Dra at skruven for topplattans vinkel.

Tryck sliphuvudets lagesknapp for att flytta
sliphuvudet i bada riktningar och se fill att
topplattvinklarna ar desamma.

o)

c
O

5.

6.

®
O000
®
N

Om topplattvinklarna inte &r samma (il
exempel 26° at hoger och 30° at vanster)
justerar du muttern (A) ett 1/2 varv at gangen.

=

Upprepa stegen 2-5 tills topplattvinklarna ar
desamma i bada riktningar.

5.2.4 Fora in kedjan

& VARNING Anvind alltid skyddshandskar,
horselskydd och annan personlig
skyddsutrustning som &r lamplig fér den aktuella
arbetsuppgiften.

—_

Kontrollera om kedjan har dubbellankar (2
vénsterskar och 2 hogerskar) eller foglankar,
och kontrollera ocksa att kedjan inte ar skadad.
Markera dubbellédnkar och foglénkar for att géra
det lattare att se dem ndr kedjan slipas.

I

Placera kedjan med skaret il vanster om
ryttaren i sparet pa kedjestadet.

6T ‘-

3. Drarunt kedjan for hand for att se till att den
|6per fritt i kedjestadet och inte krénger.

& FORSIKTIGHET! Om kedjan inte léper

fritt eller om kedjan tvingas in i sparet genom
tryck fran den pneumatiska spannaren, kan den
fastna under matningen.

Justera sparet med justeringsbultarna. Sparet
maste ha samma bredd som drivlanken, eller
vara 0,2 mm bredare.
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a) Anvand justeringsbultarna for att justera
sparbredden. Dra &t muttrarna tills kedjan sitter
fast och lossa dem sedan cirka 1/2 varv.

b) Kontrollera manuellt att kedjan I6per fritt i
stddet och att sparet i stadet inte ar for brett.
Repetera vid behov steg a)

4. Lossa lashandtaget och flytta spannaren uppat
eller nedat for att ge tillracklig plats for att
placera kedjan.

N

5. Lyft spannarmen (det finns en
snabblossningsfunktion) och placera kedjan
_nedanftr spannrullen.

6.

Sénk ned spannarmen till dess nedersta lage.

Flytta spannaren nedat tills kedjan &r ordentligt
fast och i lage. Det ska finnas ett mellanrum pa
cirka 12,7 mm mellan den pneumatiska
kolvmuttern och den pneumatiska kolven dar
kolven ska vara synlig.
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8. Dra atlashandtaget for att fasta kedjan.

Ll

9. Tryck forsiktigt pa kedjan med handen for att
testa spanningen. Kedjan ska inte slacka.

& 5

10.  Upprepa proceduren om kedjespanningen ar
for 16s.
Obs! Om du behdver passa in kortare kedjor kan
du bestalla en l&ngre spannare. Du kan &ven
bestalla ett teleskopiskt kedjeférlangningsset om
du behéver montera langre kedjor. Se avsnitt9,
"Tillbehér och reservdelar”.

5.2.5 Géra slipinstaliningarna
1. Tryck pa strombrytaren for att sla pa maskinen.

o)

®
O000O
®
N

2. Tryck pa lagesknappen for sliphuvudet for att
flytta sliphuvudet sa att det &r vinklat i korrekt
startlage for nasta skarlank som ska slipas.

o]

i

o
O
eyl

®
[e]e]ele)
®
N

3. Lyft sliphuvudet till hdgsta laget.
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4.  Las specifikationerna fran tillverkaren av kedjan
for att ta reda pa delningen for kedjan som ska
slipas. Om du inte kanner till korrekt delning
beraknar du den genom att méta avstandet i
tum mellan 3 nitar och delar det med 2.

< 2 >

IRV GIMOX

5. Lossa vingmuttern for kedjedelning och flytta
den till korrekt delningslage. Dra at den igen.

Obs! Att justera delningen &r inte detsamma
som att justera skértandslangden (se nummer
13 nedan).

6.  Stall kedjepaskjutaromkopplaren pa PA.
Kedjepaskjutararmen flyttar nu kedjan framét.

o)

"\

7.

Kontrollera visuellt att kedjepaskjutaren stannar
sin rorelse exakt ovanfor niten bakom
saglanken, sa som illustreras i bilden nedan.

8.

Stall kedjepaskjutaromkopplaren pa AV nér
sliphuvudet ar i sitt hogsta lage och kedjelaset
inte ar inkopplat.

o)

Upprepa steg 5-9 tills kedjepaskjutaren stannar
i korrekt lage.

A FORSIKTIGHET Om delningen inte ar
korrekt instéllt kommer kedjan att skjutas in i
felaktigt sliplage. Detta kan resultera i en skadad
kedja.
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10.  Vrid sliphastighetsvredet for att stélla in 6nskad
hastighet fér maskinen.

A A

—|] ©

30000
O

gl )

VIKTIGT Om metallen i ett skar blir bla under
slipning har for hog hastighet stéllts in och
metallen ar dverhettad. Detta kan orsaka att
metallen i skaret forlorar sina egenskaper. Byt ut
det skadade skaret eller slipa om kedjan.

11, Féll ned sliphuvudet till dess slipposition.

12.  Slipdjupet for spanrum rekommenderas av
kedjetillverkaren. Stéll in det genom att vrida pa
slipdjupsvredet som &r placerat pa baksidan av
sliphuvudet:

+ medurs, for att slipa grundare in i
spanrummet, eller

+moturs, for att slipa djupare in i spanrummet.

B

13.  Stéllin skértopplattan till lika Iangder. Om de
hdgra (yttre) och vanstra (inre) skaren inte
slipas till samma l&ngd, folj dessa steg:

+ Gor en skarpningstest pa en testkedja enligt
instruktionerna i 8.2, "Sliptest”.

+ Se ill att de hdgra och vanstra skértanderna
slipas till samma l&ngd. Anvand mallen
som medféljer maskinen for att mata. Om
de inte &r lika langa, vrid pa vredet for lika
skértander:

- medurs for att oka langden pa det hégra
skaret och minska l&ngden pa det véanstra
skaret, eller

- moturs for att minska ldngden pa det hogra
skaret och oka langden pa det vanstra
skéret.

+ Upprepa sliptestet till skartopplattorna slipas
ill samma langd.

14.  Slipskivans diameter minskar nar skivan
anvands. For att bibehalla slipproportionerna
maste slipskivans position &ndras nar:

+ slipskivan har slitits eller

+ kedjan har en annan delning som kréaver en
annan skiva. Centreringsvredet for slipskivan
anvands for att centrera slipskivan over
kedjan. Spanrummen bor ha samma djup pa
vanster- och hogerskérlankarna.

- Slipa nagra lankat och inspektera sedan
resultatet visuellt. Om slipdjupet inte
ar lika pa spanrummen pa hoger- och
vénsterskarlankarna fortsétter du till nésta
steg.

- Vrid centreringsvredet for slipskivan for att
flytta slipmotor och skivan uppat eller
nedat. Stall in pilen pa skalan sa att den
pekar pa den siffra som motsvarar
skivdiametern, sa som visas nedan. Dessa
skalsiffror ar ungefarliga och endast for
allmén végledning. Observera om
slipdjupet for hoger- och vansterspanrum
ar lika for slutjustering.

Slipskivdiameter Skala:
5,9" (150 mm) 1-3
(nya slipskivor)

5,5" (140 mm) 35
5,1" (130 mm) 4-6

+ Upprepa steg 1-2 tills slipdjupet &r lika.
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15.  For att stélla in den ungefarliga sliplangden, + Upprepa skarpningstesten tills hojden pa
vrid justeringsvredet for kedjepaforaren: ryttaren &r korrekt. Anvand mallen som

levereras med maskinen och se diagrammet
over topplattvinkel for att faststélla korrekt
hojd.
17.  Stall kedjepaskjutaromkopplaren pa PA.
Kedjepaskjutararmen kommer att skjuta kedjan
framat.

o) —

« medurs, for att slipa mer, vilket resulterar i en = ]
kortare skartopplatta, eller ©
T . . ® o ®
« moturs, for att slipa mindre, vilket resulterar i 8
en langre skartopplatta. o ~ ‘

18.  Overvaka slipskivans rérelser och kontrollera
om kedjan slipas.

19.  Vid behov: Vrid pa slipdjupsvredet, som finns
pa baksidan av sliphuvudet, for att géra mindre
justeringar av slipdjupet.

16.  Vid behov: Andra pa slipinstliningen fér hdjden
pa ryttarna.

Stall in ryttarhdjden: 20.  Vid behov: Vrid kedjepaskjutarinstaliningen for

+ Gor en skarpningstest pa en testkedja enligt at gora mindre justeringar for sliplangd.

instruktionerna i 8.2, "Sliptest”.

+Anvand en plattfil fran Markusson for att stélla
in ryttarhdjden. Nar du har stallt in ryttaren,
kontrollera med mallen for att sakerstélla att
den uppfyller korrekta specifikationer.

+ Anvénd den instéllda ryttaren for att justera
maskinpositionen for att stélla in resterande
ryttare. Vrid pa ryttarh6jdvredet:

— medurs for att stélla in den forsta ryttaren
for hand med plattfilen och ryttarverktyget.

— medurs for att 6ka héjden pa ryttaren (och
darfor slipa mindre av den), eller

— moturs for att minska hdjden pa ryttaren
(och dérfor slipa mer av den).
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21.  Stéll kedjepaskjutaromkopplaren pa AV nar
sliphuvudet &r i sitt hogsta lage och kedjelaset
inte ar inkopplat.

o)

—

Viktigt! Om kedjan har dubbellénkar, dra tillbaka
kedjan s att slipningen startar pa den andra
dubbellédnken. Om kedjan har en fog med
oregelbunden skérsekvens, starta slipningen bakom
den.

5.2.6 Anvand hoppa 6ver tand-lage

Triplematic Auto Chain Grinder har tva
kedjepaskjutningslagen:

+ Standardlaget, som anvénds for att slipa
standardkedjor.

+ Hoppa dver tand-laget, som
anvands for att slipa "kedjor med
standarddverhoppningssekvens” med
3/8"-delning som har dubbla avstandet mellan
skértanderna.

Justera kedjepaskjutarlaget sa att just den typ av
kedja du anvander slipas korrekt.

Stalla in maskinen pa hoppa ver tand-lage:

1. Anvand ett finger eller ett verktyg for att pressa
bort platta B fran platta A tills den lases upp,
och flytta den i "Hoppa over tand"-pilens
riktning.

5.3

2. Anvand ett finger for att trycka platta B nedat
och framat in i "Hoppa 6ver tand"-laget.

3. Slipa kedjan enligt anvisningarna i avsnitt 6.3,
"Anvanda maskinen”.

Aterstalla maskinen i standardlage:

1. Anvand ett finger for att flytta platta B i
"Standard™-pilens riktning tills den nar sin
lasposition.

2. Slipa kedjan enligt anvisningarna i avsnitt 6.3,
"Anvénda maskinen”.

Anvanda maskinen

& VARNING Anvand alltid skyddshandskar,
skyddsglaségon, horselskydd och annan personlig
skyddsutrustning som &r [amplig for den aktuella
arbetsuppgiften.

& VARNING Stoppa omedelbart maskinen om
den inte fungerar som den ska!

Obs! Pa markusson.se finns en videodemonstration
av hur du installerar och anvander maskinen.
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Obs! Sléng kedjan nér den l&ngsta delen av
skértanden &r kortare an 4 mm eller om du hittar
sprickor eller grader pa kedjan.

1. Anvand knapparna for forsta, andra och tredje
siffra for att stalla in raknaren pa antal tander
som fortfarande behdver slipas pa kedjan.

—

L -

S0000
O
ol )

Se avsnitt 4.6.1, "Réaknare” for information om
hur du stéller in raknaren.

0000

Obs! Anvand inte 3-i-1-sliplage nér du slipar en
helt ny kedja, dvs. under den forsta cykeln.

2. Stallin 3-i-1-omkopplaren pa:

« PAfor att anvanda 3--1-sliplaget da alla tre
kanter (sagtanden, spanrummet och ryttaren)
pa skarlanken slipas. Kanterna slipas en efter
en utan inblandning fran anvandaren.

o) —

+ AV for att anvanda vanligt sliplage da endast
skaren slipas.

3. Stall slipskivomkopplaren pa PA for att starta
slipmotorn.

o) «—

= A
[ —c
®@ o0 @
[¢]
o \

4. Stall kedjepaskjutaromkopplaren pa PA for att
starta matningen av kedjan och sliphuvudets
rorelse. Slipningen startar dérefter.

o) —

5. Tryck pa nollstallningsknappen nér sliphuvudet
ror sig nedat forsta gangen. Detta nollstaller
raknaren.

] ©
2000°7
o)

6. Vanta tills maskinen har slipat installt antal
lankar. Nar installt antal Iankar ar slipade
stannar kedjematningen och slipningen.

7. Vid behov: Justera instéliningarna eller placera
om sliphuvudet pa hoger eller vanster sida for
att slipa en dubbellank.
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8.

10.

1.
12.

Vid behov: Anvand knapparna for forsta, andra
och tredje siffra for att stélla in réknaren pa
antal skar som fortfarande behdver slipas pa
kedjan. Se avsnitt 4.6.1, "Réknare” for
information om hur du stéller in raknaren.

—

L -

20000

o)

0000

Tryck vid behov pa nollstéliningsknappen for att
nollstélla réknaren och starta slipningen igen.

—

]
Ry

o)

O

Vanta tills maskinen har slipat installt antal
l&nkar. Nar instéllt antal l&nkar &r slipade
stannar kedjematningen och slipningen.

Lyft sliphuvudet till dess hégsta lage.

Sétt slipskivomkopplaren pa AV.

o)

D21

?

—>

Y000

13.  Stall kedjepaskjutaromkopplaren pa AV.

o)

—

»O0O

14.  Lyft spannarmen (snabblossningsfunktion) och
ta bort kedjan.

15.  For att stdnga av strommen till maskinen, tryck
pa nddstoppsknappen.

@8@
2 o] O
@)
® o0
/
O/

VIKTIGT Slipdamm kan stéra anvandningen av
maskinen. Rengor maskinen dagligen for att fa bort
allt slipdamm. Anvand dammsugare, borste eller
nagot liknande for att rengora maskinen.
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6 Underhall och service

6.1 Séakerhet vid underhall
A VARNING Se ill att strémmen &r avstangd innan du installerar, anvander eller utfor underhall pa maskinen.

A VARNING Innan du installerar, anvander eller underhaller maskinen maste du ha last igenom
sékerhetsinformationen i denna handbok. Fdlj instruktionerna i denna handbok fér att forhindra personskador och
skador pa apparaten.

& VARNING Anvénd alltid skyddshandskar, hdrselskydd och annan personlig skyddsutrustning som &r lamplig for
den aktuella arbetsuppgiften.

&\ VARNING Anvandaren far endast utféra det underhall pa maskinen som beskrivs i denna handbok. Endast
godkanda och utbildade servicetekniker far serva maskinen.

6.2 Underhallsfrekvens

Underhallssteg Nar Beskrivning

Rengdring Dagligen Rengdr maskinen dagligen for att aviagsna
slipdamm. Anvand dammsugare eller borste
for att rengéra maskinen.

Byta slipskiva Nar den &r sliten eller skadad Se avsnitt 7.3, "Byta ut slipskivan och
montera slipskivskyddet”.
Centrera slipskivan. Nar den &r sliten eller om kedjan har Se steg 14 i avsnitt6.2.5, "Gora
en annan bredd &n tidigare. slipinstéliningarna”.
Kontrollera och justera vajern. Var tredje manad, beroende pa Se avsnitt 7.6, "Kontrollera och justera
anvandning. vajern”.
Justera kedjelaset. Nar kedjan &r I6s under anvandning. Se avsnitt 7.5, "Justera kedjelaset”.
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6.3 Byta ut slipskivan och
montera slipskivskyddet

& VARNING Se innan en kedja slipas till att
slipskivan inte &r sprucken, vibrerar eller kranger.
Det finns en enkel test (kallad ringtestet) som du kan
gora for att kontrollera om en slipskiva &r skadad (se
steg 11iavsnitt 6.2.1, "Forbereda slipskivan”).

OM SLIPSKIVAN AR SKADAD MASTE DEN
OMEDELBART BYTAS UT. Om onormala
vibrationer uppstar under drift, stoppa omedelbart
maskinen och kontrollera slipskivans skick.

Maskinen levereras med tva slipskivor i olika
storlekar. Se 9, "Tillbehdr och reservdelar” for att
bestélla fler slipskivor.

1. Tryck pa nédstoppsknappen for att stanga av

strdmmen.
Il — V=g
o) [¢]
® o ©
(@)
: O
o |O
@ 00 /
O

2. Lyftsliphuvudet till dess hogsta lage.

3. Om slipskivskyddet redan &r fast: Lossa de tva
skruvarna (D) och ta bort skyddet (C).

4. Hall fast slipskivan och lossa muttern (B).

6.4

5. Tabort slipskivan (A) fran slipskivaxeln
och kassera den i enlighet med lokala och
nationella lagar och regler.

6. Placera den nya slipskivan (A) pa slipskivaxeln.

7. Dra at muttern (B) for hand och fést slipskivan
pa dess plats. Overdra inte muttern.

8.  Placera slipskivskyddet (C) i dess position och
skruva fast de tva skruvarna (D).

9.  Centrera slipskivan enligt anvisningarna i steg
14 i avsnitt6.2.5, "Gora slipinstallningarna”.

Stélla in ryttarhdjden

1. Gor en skarpningstest pa en testkedja enligt
instruktionerna i 8.2, "Sliptest”.

2. Verifiera korrekt ryttarinstalining (se
illustrationen).

+ Anvand ryttarverktyget for att bedéma om du
behdver justera installningen.

+  Om ryttaren behdver justeras gor du det med
planfil. N&r du har stallt in ryttaren, kontrollera
med mallen for att sékerstélla att den uppfyller
korrekta specifikationer.

3. Anvand den installda ryttaren for att justera
maskinpositionen for att stélla in resterande
ryttare. Vrid pa ryttarhojdvredet :

N
G
~o  \
%/

+ medurs for att stalla in den forsta ryttaren
for hand med plattfilen fran Markusson och
ryttarverktyget.

+medurs for att 6ka hojden pa ryttaren (och
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darfor slipa mindre av den), eller 3. Setill att sparet i kedjestadet ar cirka 1,5 mm
brett. For in bladmattet. Justera vid behov
muttrarna for att justera kedjestadet sa att
bladmattet kan glida ut.

+moturs for att minska héjden pa ryttaren (och
darfor slipa mer av den).

4. Upprepa skarpningstesten tills hojden pa
ryttaren ar korrekt.

6.5 Justera kedjelaset

Obs! Denna instruktion galler for .404-kedjedelning.
For andra kedjedelningar, justera till Iagre siffror.
Kedjelaset behdver justeras om kedjan inte &ar
fixerad under slipningen.

1. Lyft sliphuvudet till dess hégsta lage.

A\ FORSIKTIGHET Sakerstall att slipskivan &r
avstangd. )
. oL R 4. Stall kedjepaskjutaromkopplaren pa PA (1).
2. Stall kedjepaskjutaromkopplaren pa PA (A). Nér kedjepéskjutaren ar i sitt bakre lige
Nér kedjepaskjutaren brjar réra sig framat ar ar kedjestadet i sitt LASTA lage (2). Stall
kedjestédet i sin OLASTA position (C). Stall kedjepaskjutaromkopplaren pa AV (3).
kedjepaskjutaromkopplaren pa AV (D).
5. Setill att sparet i kedjestadet & mellan 6 och 8
mm brett.

,7 6. Om sparet inte & 6-8 mm brett, vrid muttern
J 9 @ (A) 1-1,5 varv medurs tills sparet i kedjestadet
° &r 6-8 mm brett.
o |O
b] 00

© —

— &
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7. Gor en slipningstest och kontrollera att kedjan
ar kvar i sitt lage under testet. Se avsnitt 8.2,
"Sliptest”.

8. Vid behov: Upprepa stegen 3-8 tills kedjan &r
fixerad under slipningen.

6.6 Kontrollera och justera vajern

Obs! Om vajern inte &r korrekt installd, kommer
slipmaskinen inte att fungera som den ska.
Tillverkaren staller initialt in vajern, men den kommer
att bli sliten under normala maskindriftsforhallanden.
Se alltid till att vajern ar korrekt installd. Vid behov,
justera eller byt ut vajern.

1. Tryck pa strdmbrytaren for att sla pa maskinen.

o)

I

o] ¢}
@O@/
o
:
o0
® 50

2. Stall sliphastighetsvredet pa hog hastighet. Se
avsnitt 4.6.2, "Sliphastighetsvred”.

(©

S e

3. Tryck sliphuvudets lagesknapp fér att vrida
sliphuvudet at vanster.

R )

©
O

Q OF
@O@/
O

3

e
@QO

4. Stallin topplattans vinkel till 30°. Se avsnitt
6.2.3, "Stélla in topplattans vinkel”.

y

O PN

5. Stall kedjepaskjutaromkopplaren pa PA.

o ) «—
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6. Placera ett 0,019" (0,05 mm) bladmétt (B)
mellan lyftarmen (C) och flansen (A) och se till
att lyftarmen helt och hallet moter flansen i cirka
1,5 sekunder innan den lyfts igen.

+ Om testet gar bra behdver vajern inte
justeras. Testet ar klart.

+ Om lyftarmen och flansen inte méts
fullstandigt eller inte tillrackligt ska du utféra
nasta steg.

+ Om vajern &r skadad eller sliten maste den
bytas ut; se avsnitt 9.2, "Tillbehdrslista”. Nar
den har bytts ut upprepar du steg 1-8.

7. Stéll kedjepaskjutaromkopplaren pa AV.

o)

—

8. Stéllain vajern sa att lyftarmen moter flansen:

6.7

+ under en kortare tid: vrid de tva muttrarna (D)
i riktning mot maskinen.

+ under en langre tid: vrid de tva muttrarna (D) i
riktning bort fran maskinen.

9. Upprepa stegen 5-8 ill testet &r framgangsrikt.

Service

&\ VARNING Anvindaren far endast utfora
det underhall pa maskinen som beskrivs i denna
handbok. Endast godkénda och utbildade
servicetekniker far serva maskinen.

Obs! Behall leveransladorna och
forpackningsmaterialet. Packa maskinen i dem om
den ska flyttas eller skickas pa service. Ladorna och
forpackningsmaterialet minimerar skaderisken vid
transport.
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7 Felsokning

7.1 Felsokningsprocedur

7.2

Las avsnitt 8.3, "Problem” och avsnitt 8.4, "felsékningsindikatorer” for att hitta en beskrivning av problemet.

Om problemet kvarstar efter avhjalpande atgérder kontaktar du din regionala séljrepresentant for att na ditt

1. Kontrollera att maskinen har tillréckligt med strom.
2.
3. Utfor de rekommenderade avhjélpande atgarderna.
4. Utfor ett sliptest, se instruktionen i avsnitt 8.2, "Sliptest”.
5.
serviceteam.
Sliptest

& VARNING Stoppa omedelbart maskinen om den inte fungerar som den ska!

Utfor alltid ett sliptest:

* nér maskinen &r ny,
+ for att lara dig att anvdnda maskinen, eller

+om kedjan inte slipas pa forvantat satt.

Rekommendation: Anvand en gammal kedja vid testet.

1.
2.
3.

>

Satt in en testkedja i maskinen och slipa den enligt instruktionen i avsnitt 6, "Anvandning”.

Testa maskinens funktion och studera dess rorelser.
Se till att:

+ hdger (yttre) och vanster (inre) skér slipas till jamn langd. Anvand skjutmatt for att mata. Om de &r ojamna, se

steg 15 och 16 i avsnitt 6.2.5, "Géra slipinstallningarna”.

+ slipdjupet pa kedjan ar djupt nog. Om slipskivan &r sliten behdver den justeras, se steg 14 i avsnitt
6.2.5, "Gora slipinstéliningarna” Om den behéver &ndras, se avsnitt 7.3, "Byta ut slipskivan och montera

slipskivskyddet”.

Upprepa sliptestet tills du far tillfredsstallande resultat och maskinen kor utan problem.

Avlagsna testkedjan.
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7.3 Problem

Symptom

Majlig orsak

Atgard

Djupet pa spanrummen pa vanster- och
hdgerskaren &r ojamnt slipade.

Slipskivan ar inte centrerad mellan
skaren.

Se instruktionerna i steg 14 i avsnitt 6.2.5,
"Gora slipinstaliningarna”.

Langden pa hdger- och vansterskaren
&r inte densamma.

Vredet for lika skartander ar
felaktigt installt.

Se steg 13 i avsnitt 6.2.5, "Gora
slipinstaliningarna”.

En av indikatorlysdioderna for
felsdkning pa kontrollpanelen tands.

Det ar nagot problem med en av
motorerna. Ett larm utléses och
maste atgardas.

Se avsnitt 8.4, "felsdkningsindikatorer”.

Kedjan ar inte fixerad under slipningen.

Kedjestadet ar lost.

Se avsnitt 7.5, "Justera kedjelaset’.

Lufttrycket ar for lagt.

Kontrollera och justera lufttrycket.

Fel skar slipas.

Kedjan var i fel lage nar maskinen
startades.

Hitta skéret som ska slipas och se till att
det &r i ratt Iage innan maskinen kdrs. Se
avsnitt 6.2.5, "Géra slipinstéllningarna”.

Topplattvinklarna &r inte desamma
(t.ex. 35° i ena riktningen och 25° i den
andra) nér sliphuvudet vrids i tva olika
riktningar.

M6-muttern behdver justeras.

Se avsnitt 6.2.3, "Stélla in topplattans
vinkel”.

Fel delar av skéren slipas.

Vingmuttern for delningsjustering ar
inte i ratt Iage for den typ av kedja
som anvands.

Se avsnitt 6.2.5, "Géra slipinstallningarna”.

Ett skar fastnade i
kedjepaskjutaren, eftersom
kedjepaskjutaren &r sliten och
materialet ojamnt.

+ Lossa skruven som haller fast
kedjepaskjutaren pa plats.

+ Kassera kedjepaskjutaren i enlighet med
lokala och nationella lagar och regler.

+ Satt pa en ny kedjepaskjutare och skruva
fast skruven.

Raspa kedjepaskjutaren tills materialet
ar jamnt.

Sliphuvudet "faller” utan att sakta ned
innan det ror skaret.

Vajern &r sliten och behdver
justeras.

Se avsnitt 7.6, "Kontrollera och justera
vajern”.

Ett felaktigt antal skarlankar slipas (for
manga eller for fa).

Ett felaktigt antal skarlankar stélldes
in pa raknaren.

Se avsnitt 6.2.5, "Géra slipinstéllningarna”.

Raknaren nollstélldes inte innan
maskinen anvandes.

Se avsnitt 6.2.5, "Géra slipinstéllningarna”.

Skaren slipas inte korrekt.

Felaktiga installningar anvénds.

Se avsnitt 6.2.5, "Gora slipinstéllningarna”.

Topplattvinkeln ar for aggressiv.

Instéliningen av topplattvinkel ar fel.

Se avsnitt 6.2.5, "Géra slipinstéllningarna”.

Metallen i ett skar blir bla under
slipning, vilket indikerar skadad eller
forsvagad metall.

Sliphastigheten ar for hdgt installd
och metallen ar dverhettad.

Byt ut det skadade skaret eller kassera
kedjan. Sénk hastigheten med
sliphastighetsvredet, se avsnitt 4.6.2,
"Sliphastighetsvred”.
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7.4 Felsokningsindikatorer

Pos Beskrivning Méjlig orsak Korrigerande atgard
I C] Vridmotorns Visar att vaxeln vaxlar. Detta &r inte en felindikation.
< Q! pulsindikator visar Vridmotorns pulsindikator &r
02 blinkande rott ljus. endast informerande.
O3
° 3 Os
® ; P
o
(@)
o
® .0
N Vridmotorindikatorn Visar att vridmotorn och Detta &r inte en felindikation.
ol ) visar blinkande rétt ljus. | véxeln &rigang. Vridmotorns pulsindikator &r
O1 endast informerande.
@:?
N O3 Vridmotorindikatorn Visar att vridmotorn eller Kontakta din regionala
o g o] ° Ou4 visar rott ljus. véxeln &r sondrig, inte séljrepresentant for att na
§ fungerar som den ska eller ditt serviceteam.
o [e] o att strdommen till vridmotorn
°0 ar bruten.
I C] Kedjepaskjutarens Kedjepaskjutarens motor Kontakta din regionala
o o1 motorindikator eller véxel ar sondrig. séljrepresentant for att na
02 visar rott ljus och ditt serviceteam.
kedjepaskjutaren ar
= 8 i IénésZm elllljer har En eller flera driviankar ar Kontrollera drividnkarna och
® o o] stannat sondriga. byt ut alla skadade lankar,
s 5|0 i eller kassera kedjan.
® .0
I C] 3-i-1-motorindikatorn Mutter A (se illustration Lossa mutter Atills
o o1 visar rétt ljus. nedan) som sitter pa skruv indikatorlampan slocknar.
02 B (pa motsatt sida av
. 2 3 sliphuvudet)
° 4
® 9 8-
o
L]
(@)
o
® .0
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8 Tillbehor och reservdelar

8.1 bestallningsinformation
Kontakta din regionala saljrepresentant for att bestalla reservdelar eller tillbehdr. Kontaktinformation for tillverkaren
finns pa baksidan av denna anvandarhandbok.
8.2 Tillbehdrslista
Tillbehor Beskrivning Bestallningsnummer
Profilsten Sten for profilering av keramiska slipskivor. 12-023
Rengoringssten for CBN-skivor Anvénd denna rengdringssten for att ta bort 108
smuts och rester fran CBN-skivan.
Profilmall Mallen visar hur du profilerar slipskivan for 12-024
olika kedjetyper.
Pneumatisk spanningsforlangning Kortare kedjor — med férre &n 40 lankar - 14-600B
kraver denna forlangning for att korrekt koppla
in spannsystemet.
Sats med teleskopisk kedjefériangning | For extra langa (.404 & 3/4") skordarkedjor 14-600C

ar var teleskopiska forlangning ett perfekt
val. Den klarar kedjeslingor pa upp till 4,5 m
(14,5 fot).

(57/8"x 3/8" x 5/8")

Kedjevikt Anvénds for att spanna kedjan nar maskinen | 760 (1,5 kg kedjevikt)
inte &r monterad i stativet med pneumatisk 860 (2 kg kedjevikt)
spannare.

Avgasror Metallmunstycke med slang fast vid 808
sliphuvudet. Anslut till dammsugare (ingar ej).

Luftkylningssats Kyler kedjan under slipningen for att skydda 14-700
metallen i skartanderna fran att forlora sin
styrka. Luftkylaren medger slipning vid hogre
hastigheter. Luftkylaren anvéander tryckluft for
att kyla kedjan.

Slipskivor !Vlétt (ytterdlameter x bredd x Bestallningsnummer
innerdiameter)

Kedjevikt Anvands for att spanna kedjan nar maskinen 760 (1,5 kg kedjevikt)
inte &r monterad i stativet med pneumatisk 860 (2 kg kedjevikt)
spannare.

Keramiska slipskivor 150 mm x 3,2 mm x 16 mm 7540R
(57/8"x 1/8" x 5/8")

150 mm x 4,8 mm x 16 mm 781MPG
(57/8"x 3/16" x 5/8")

150 mm x 6,4 mm x 16 mm 782MPG
(57/8"x 1/4" x 5/8")

150 mm x 8 mm x 16 mm 7750R
(57/8"x 5/16" x 5/8")

150 mm x 10 mm 16 mm 7740R
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Pos | Reservdel Bestallnings- Pos | Reservdel Bestalnings-
nummer nummer

1 Justerare, komplett 12-047 16 Styrenhet (PCB) 13-106UL
2 Kedjelas 12-107 17 Bult M6 x 30 12-034

3 Hallare 13-114 18 Stopparm, valfri 12-035

4 Fjader 12-045 19 Vajerlyftarenhet 13-108

5 Kedjepaskjutare 12-044C 20 Pneumatisk ventilenhet 13-605

6 Motorkapa 12-025 21 Lasaxel 12-037

7 Vridmotor 12-026 22 Motorhus 16-050

8 Spanningsfjader 12-043 23 Potentiometer 13-109

9 Brytarkurva 13-129 AIumir?iumvred for 13-1098
10 | Vridmotorenhet 13101 potenfiometer

1" Mikroomkopplare 12-029 24 Raknare 13110
12 Kablage 13102 25 Motorkapa 13-131
13 Kedjestd, komplett 131038 26 Kedjepaskjutarenhet 13-111
14 | Kontrollpanelenhet 13-104M 27| Kompressionsfiader 13112
15 | PDE-lager 12-032 28 Ef”fgii?::k‘mg?:ﬁ;:ft 17-113
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Pos | Reservdel Bestalinings-
nummer

29 | Sliphuvudkapa 13-116M
30 | Slipskivskydd 12-058M
31 | Centreringsvred for slipskiva 13-117
32 | Slipskivmutter 13-118
33 | Slipskiva, se avsnitt 9.2, "Tillbehdrslista” for bestallningsinformation
34 | PDE-lager 12-062
35 | Vridarmsenhet 13-119
36 | Centrumfjader 12-061
37 | Lyftarmenhet 13-125
38 | Ryttarmotorenhet 13-122
39 | Kablage 13-130
40 | Ryttarmotor 13-123
41 | Mikroomkopplare 13-124
42 | Kompressionsfjader 13-112
43 | Gradbalk 17121
44 | Axel 13-120
45 | Vajer 12-066
46 | Plastmutter 13-127
47 | Kullager 600022 12-065
48 | Slipmotor 16-057D
49 | Justeringsmutter 13-128
50 | Sliphuvudenhet 13-115M
51 | Justerarenhet 12-056
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8.3 Konverter

Reservdel Bestallningsnummer
Konverter 115V 805
Konverter 230 V 802

8.4 Stativ
Reservdel Bestallningsnummer
Stativ 14-501
Pneumatisk kedjespénnare 14-506
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9 Forsakran om overensstammelse

C€

EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

PROFESSIONAL GRINDERS

AR, MARKUSSON

Markusson Professional Grinders AB
Tegelbruksvagen 3
762 31 Rimbo
Sverige

Intygar att konstruktion och tillverkning av produkten Triplematic
overensstammer med foljande direktiv, forordningar och standarder:

Direktiv/standard Beskrivning

98/37 EG Maskindirektivet (MD)

73/23 EEG i dess 73/23 EEG i dess andrade lydelse

andrade lydelse Lagspanningsdirektivet (LVD)

89-336/EEG i dess EMC-direktivet (direktivet for elektromagnetisk
andrade lydelse kompatibilitet)

SS-EN ISO 12100-1, 2 Maskinsakerhet - Grundlaggande begrepp,
allmanna konstruktionsprinciper

SS-EN 61000-6-3 Emission fran utrustning i bostader, kontor,
butiker och liknande miljder
SS-EN 55014-1, 2 Elektriska hushallsapparater, elverktyg och

liknande bruksféremal - Elektromagnetisk
kompatibilitet - Del 1 Emission

Rimbo 31/08/2017

B

Oscar Léwenhielm
Koncernchef
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PROFESSIONAL GRINDERS

Markusson Professional Grinders AB
Tegelbruksvagen 3 | SE 762 31 RIMBO

www.markusson.se



