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ALLMANT

Denna bruksanvisning beskriver utforligt hur kedjeslipmaskinen skall anvéndas,
skatas och hur tillsyn skall utforas. Den beskriver dven vilka atgarder som skall
vidtagas for maximal sakerhet, hur sakerhetsdetaljerna &r utformade och
fungerar, samt deras kontroll och tillsyn med eventuella reparationer som foljd.

OBSERVERA!
Avsnittet som behandlar sakerhet skall lasas och forstas av alla som
installerar, anvander eller reparerar kedjeslipmaskinen.

Bruksanvisningen omfattar installation, anvandning och de olika underhalls-
atgarder som kan utforas av operatdren. Mera genomgripande service eller
felsokning skall utforas av aterforsaljarens servicepersonal. Bruksanvisningen
beskriver alla ndédvandiga sakerhetsdetaljer och skall lasas och forstas av
anvandaren innan kedjeslipmaskinen monteras. | denna bruksanvisning och pa
kedjeslipmaskinen forekommer symboler och varningsmarken som visas pa
nasta sida (sid 3). Om nagon varningsdekal pa kedjeslipmaskinen blivit
deformerad eller sliten skall en ny monteras fortast mojligt for att sékerstalla
storsta mojliga sakerhet vid anvéndandet av kedjeslipmaskinen.

BESKRIVNING AV ANVANDNINGSOMRADE

Maskinen ar avsedd att slipa skarande sagkedjor som exempelvis forekommer
pa motorsagar och skogsmaskiner, samt skordare.

Maskinen kan slipa skartanden och ryttare pa kedjor, och dess funktion &r
automatisk.

Maskinen skall anvandas inomhus

Maskinen drivs med 12 Volt DC.



SYMBOLER

L&s noga igenom denna bruksanvisning och se till att operatoren har forstatt
innehallet innan kedjeslipmaskinen borjar anvandas.

Ogonskydd skall anvandas.

Skyddshandskar skall anvéndas.

VARNINGSMARKEN

lakttag forsiktighet Risk for skarskador
Rotationsriktning Klamrisk



SAKERHETSFORESKRIFTER

Placera maskinen pa en plats fri fran regn och fukt.

Platsen ska vara en val upplyst.

Maskinen far en placeras i narheten av gas, vatskor eller material som kan ta eld
eller explodera.

Ingrepp i maskinen far bara goras av servicemontor.

For att undvika misstag vid slipning ar det av storsta vikt att forsta hur
slipmaskinen fungerar.

Lé&s instruktionsboken noga innan du borjar slipa med maskinen.

Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglasdgon.

Kontrollera alltid slipskivornas kondition.

Spréckta, vibrerande eller vobblande slipskivor ska kasseras.

For att inte fa nagra driftstorningar, se till och hall maskinen ren fran slipdamm.

MOTORDATA COMBIMATIC

Slipmotor

Spanning: 12 Volt DC

Varv: 2800 r/min

Periferihastighet: 22 m/s

Effekt: 90 Watt

Stromstyrka: 7,5 A

Slipskiva: 150x4x16 mm

Sékring: Automatsakring typ ptc

Maskin 15,9 kg (utan stativ)

Maskinens storlek: L475mm x D140mm x H395mm (L&ngd x Djup x H6jd)
Stativets storlek: L400mm x D460mmm x H1070mm
Arbetsspanning: Min 12 Volt DC, Max 15 Volt DC

TRYCKLUFTSDATA COMBIMATIC

Min 5 Bar
Max 8 Bar



STROMANSLUTNING

For att fa basta effekt skall maskinen anslutas med Markusson Konverter
220/12v. Men kan dven drivas med 12 Volts bilbatteri eller batteriladdare 12-
max 15 volt (min 10 ampere). Vid anvandning med batteri, anslut den réda
kabeln till + och den svarta till -.

Om kablarna vaxlas gar slipskivan och matningsmotorn at fel hall och det
far till foljd att maskinen kommer ga sonder.

Kontrollera att rotationsriktningen stammer med pilen pa slipskyddet.

OBSERVERA!

Placera batteri, batteriladdare eller spanningsomvandlare sa dammfritt
som mojligt. Forsakra dig om att batteriklammorna ar kopplade till ratt
poler pa batteriet. Placera batteriet sa det ej kan komma gnistor fran slipen
pa batteriet.

TILLBEHORSPASAR

V/IIIIII/IIII_/

Forutom slipmaskin och stativ ar ett antal tillbeh6r bipackade:

1. Slipskydd 6. Profilsten

2. Torx platskruv x2 7. Profilmall

3. Slipskiva 150x4x16 8. Insexnyckel

4. Slipskiva 150x6x16 9. Frammatare

5. Slipskiva 150x10x16 10. Distansbrickor x4, kedjelinjaler

Nar maskinen levereras med stativ, ingar foljande i separat pase:
11. M6 mutter x2 (stativ) 12. M6 Skruv x2 13.Vagnsbult M6 x2



FUNKTIONER

1. Start slipmotor.

2. Start automatik.

3. Justering av sliphastighet

4. Rakneverk

5. Inkoppling av strom

(12-15 Vv DC in).

6. Justerskruv: matningsdjup/puls
7. Stoppknapp.
(Nollspanningsbrytare.

Nar spanningen bryts maste
maskinen startas manuelit).

8. Andra vinkel pa sliphuvudet
(sliphuvudet pendlar)

9. Strom pa

10. Skértandens langd-
installningsjustering.

11. Kedjeframmataranordning
12. Centrering av langd mellan
hdger och vanster skartand.

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
217.
28.
29.
30.
31.

Kedjelinjaler.
Justering av slipvinkel 0°-35°.
Lasjustering

Centrering av slipskiva.
Slipskiva.

Slipmotor.

Djupjustering av slipskiva.
Gradskala visar skarvinkel
Gradskala visar slipvinkel

Slaglangdsjustering
)

Spannrulle

Spénnarm spak

Kolvmutter

Luftcylinder
Luftslang
Skyddsplast
Lashandtag
Spannstang
Stativ
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INSTALLATION AV SLIPMASKINEN

Maskinen far ej placeras i narheten
av gas, vatskor eller material som
kan ta eld eller explodera.

Montera maskinen pa bank eller stativ.

OBSERVERA!

Maskinen ska vara ordentligt fastsatt. Maskinen ska sitta kant i kant med
béanken eller ca 1-5mm utanfor i framkant.

SKARVINKEL

Skarvinkeln kan dandras mellan 90° och 50° grader. Lossa muttern pa baksidan
(1) och vrid sliphuvudet till ratt gradmarkering, dra sedan at muttern.

SLIPVINKEL

Slipvinkeln kan stallas fran 0°-35°. Om du vill &ndra, lossa insexskruven(l).
(OBS! Max 3 varv). Vrid sliphuvudet till énskad vinkel pa gradskalan. Dra at
insexskruven (1).




CENTRERING AV SLIPSKIVA

Om hdger och vénster skarlankar blir olika langa vid slipning, justeras det
med justermutter (11). Vid justering av justermutter sa minskas respektive

okar langden pa inre och yttre skarlank.
—-

N

COMB

Var beredd pa att stoppa maskinen
om nagot skulle ga snett vid provslipning.

Kontrollera att slipskivan ej har nagra
sprickor samt att den sitter fast pa axeln.
Stoppa genast slipskivan om onormala
vibrationer uppstar.



RAKNEVERK

Rakneverket sitter ovanfor panelen, och det kan rakna till max 999 tander.

Det programmeras med de tre tryckknapparna till hoger, med 0-9 (ental) pa
hoger knapp. 10-90 (tiotal) pa mitten knappen, och 100-900 (hundratal) pa
knappen till vanster.

Antal tander som skall slipas stalls in med dessa tre knappar och ligger i minnet
tills du programmerar om detta antal, som da blir det nya vérdet.

Nar maskinen gar raknar rakneverket det antal lankar som slipas och stannar pa
det forinstallda vardet.

For att kunna starta om maskinen (och samtidigt nollstélla det uppraknade
antalet slipade skarlankar) tryck pa rod knapp. (se bild nedan)

HASTIGHETSREGLERING

Hastighetsregleringen sitter under rakneverket. Den reglerar farten pa
sliphuvudets (slipskivans) fart ner i skartanden. HAg fart vid slipning av
skarlankens langd fran 0-1mm, lag fart vid slipning fran 1-6mm.

Installt antal tander

’ Antal slipade tander

Hundratal, 1XX-9XX

Nollstallning, raknare Tiotal X1X-X9X

Ental XX1-XX9

Hastighet, sliphuvud
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LASJUSTERINGS INSTALLNING MELLAN OLIKA KEDJOR

Lasjusteringen &r placerad till hoger pa maskinen. Med den andrar man
laspunkten pa kedjelinjalen vid slipning av olika storlekar pa kedjor.

For andring av laspunkten: stanna maskinen i las-fritt lage. Lossa pa
Plastmuttern (1) och skjut lashaken till antingen 404 / 3/8 / .325 (lage 1) eller till
3/4 (lage 2). Efter att detta har gjorts ska brickorna mellan linjalerna bytas ut enl
nedan. Vid leverans sitter brickor for lage 2 monterat. Lossa den yttre linjalen,
montera brickor enl nedan och atermontera sedan den yttre linjalen.

OBSERVERA!
Vid andring av laspunkten, sa maste lashaken vara installd pa antingen

Nr@ — kedjestorlek 404 / 3/8 / .325 eller Nr@ — kedjestorlek 3/4.
L&shaken far ej stallas ndgonstans mellan Nr®1 och Nr@, vilket d& kan
resultera i att slipmaskinen gar sonder.

Position @ Position @

404 Onlyuse
38 pos

325 1 B 2

1: Plastmutter 1.Plastmutter

2. Bricka 6 x10x2,5 (x4) 3. Bricka 6 x10 x 4 (x4)

5. Lashake 4. Bricka 10 x40 x 3 (x2)
5. Lashake

11



WIREJUSTERING

For att slipmaskinen ska fungera korrekt, sa ar det viktigt att wiren &r ratt
justerad. Den ar réatt installd fran fabrik, men blir med tiden sliten och behdvs
justeras eller bytas. For att justera wiren sa den blir korrekt, gor foljande steg for
steg: OBS! Maskinen skall ga i fullfartslage (hare) nar wiren justeras.

1. Borja med och vrid 2. Stall in den pa 30°.
sliphuvudet at vanster. OBS! Huvudet ska vara at véanster!

Va

3. Vénd pa maskinen och titta pa 4. Lyftarmen (1) skall ligga emot
baksidan. Starta maskinen och klacken (2) ca 1,5 sek innan
se nar lyftarmen (1) gar emot den lyfter igen. Anvand
klacken (2). bladmatt 0,05 mellan lyftarmen

och klacken for att se att den
verkligen ligger mot.
(3)(4) Bilder pa nasta sida.

12



5. For att justera wiren sa att lyftarmen ligger mot klacken langre tid,
skruva ut muttrarna (4). For att justera wiren sa att lyftarmen ligger emot
klacken kortare tid, skriva in muttrarna (3).

4. Langre tid 3. Kortare tid

T—
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DJUPJUSTERING AV SLIPSKIVA

Slipmotorn &r flyttbar med den justerskruv som sitter pa sliphuvudets framsida.
En pil med skala visar motorns position. Denna justering anvands i och med att
slipskivan slits och diametern blir mindre. Nar slipskivan ar ny, da ska pilen visa
1-3 pa skalan, och nér slipskivan blir sliten sa ska pilen justeras till hogre siffror
for att varje tand ska bli lika djup.

150mm=1,2,3 '.

140mm=3,4,5

o0

SLAGLANGDSINSTALLNING

Slaglangdsinstallningen (avstandet mellan skarlankarna) justeras med
vingmuttern. Lossa vingmuttern och skjut den framat, for en kortare slaglangd.
Detta avstand maste andras da man byter till kedja med annan delning ex fran
¥4 till 404. Viktigt ar att frammataren hamnar absolut mitt ovanpa den nit som
ar narmast bakom skarléanken. Se bilder. (OBS! Forvéxla ej denna med
skartandens langdinstallning).

14



SLIPNING AV UNDERSTALLNINGSKLACKAR, “RYTTARE”

INKOMMANDE STROM
MASTE ALLTID BRYTAS

Stall in slipvinkel pa 0¢, se kapitel Slipvinkel”.

KONTROLLERA ATT SLIPSKIVAN EJ HAR NAGRA
SPRICKOR, SAMT ATT DEN SITTER FAST PA
AXELN. STOPPA GENAST SLIPSKIVAN OM
ONORMALA VIBRATIONER UPPSTAR.

Montera ratt slipskiva (1), (6mm for mindre kedjor ex. 404, och 10mm for
ryttarslipning av ¥”-kedjor). Profilera slipskivan sa den stimmer med ryttaren
(2). Justera tillbaka justerskruven (3), sa slipskivan (1) prickar ryttaren (2) (Se
bild nedan). Ovrigt s& fungerar slipningen lika som slipning av skarlankar.

15



PROVSLIPA

Provkor maskinens olika funktioner och studera maskinens rorelser. Stoppa
alltid maskinen nar sliphuvudet &r i sitt 6vre ldge, da ar kedjelinjalerna ”6ppna”
och kedjan &r fri. Nar maskinen &r provkord och anvéndaren kanner sig bekvam
med maskinen, lagg da i en kedja och prov slipa enligt kapitel Slipning av
skarlankar. Anvand en gammal kedja for sékerhets skull.

SLIPNING AV SKARLANKAR

Anvand alltid handskar vid all hantering av sagkedjor.
Risk for skarskador finns.

For att slipa en kedja i Combimatic slipmaskinen, gor féljande steg:
(Siffrorna motsvarar delarna i bilden pa sida 16)

1. Aktivera strom (Power in) - 8

2. Starta slipmotor - 1

3. Profilera slipskivan - 16

4. Sténg av slipmotor - 1

Lagg i den kedja som ska slipas mellan kedjelinjalerna. Drag runt kedjan ett
varv for hand, for och se sa att drivlankarna pa kedjan loper fritt mellan
kedjelinjalerna och inte ar trasiga. Kolla om kedjan har ”dubbel-lank”.
OBSERVERA! Vid dubbellank, kolla kapitlet ”Slipning av kedja med
dubbellank”

16



HANDHAVANDE SLIPMASKIN

Om sliphuvudet star vridet at fel hall, andra hall = Knapp 8.

Starta automatiken (frammatningen) = Brytare 2.

Stéll in slaglangden for ratt kedjesort som skall slipas = Vingmutter 28.
Programmera rétt antal tdnder som skall slipas = Rakneverk 4
Grovinstall slipdjupet = Ratt 19.

Grovinstall sliplangd = Ratt 10.

Starta slipmotor = Brytare 1.

Finjustera slipdjupet = Ratt 19.

Finjustera sliplangd = Ratt 10.

Stanna automatiken = Brytare 2.

Stanna slipmotorn = Brytare 1.

Justera sliphastigheten = Ratt 3 (mycket material bort = skdldpadda)
Dra tillbaka kedjan till forsta lanken som testslipades (eller vid dubbel-
lank, borja pa den vénstra av de tva pa samma sida sittande lankarna) .
Nollstéll raknaren pa rakneverkets réda knapp och borja slipa.

17



HANDHAVANDE STATIV OCH KEDJESPANNARE

OBS! Hander och fingrar eller andra kroppsdelar far aldrig vara innanfor
Skyddsplasten (8), da klamrisk finns.

Placera kedjan (1) sa att den ligger pa undersidan av spannrullen (2) genom att
lyfta Spannarmsspak (3). Om det &r nédvandigt, 16sg6r Lashandtag (7) och for
Spannanordningen (6) uppat sa att det blir ett mellanrum mellan kolvmutter (4)
och Luftcylinder (5) pa 10-15mm (kolven ska synas 10-15 mm) och dra at
Lashandtag (7) i detta lage.

Om nasta kedja som ska slipas har samma langd behdver endast Spannarmsspak
(3) lyftas vid kedjebyten.

OBS! | nodsituation — lossa Lashandtag (7) for att eliminera klamrisk.

Inkommande strom maste alltid brytas!

Klamrisk!

i ——1f

10-15 mm




SLIPNING AV KEDJA MED DUBBELLANK

Om kedjan har dubbellank sa ska den borja slipas dér. Borja pa den andra av de
tva pa samma sida sittande lankarna.

(TN

Fﬂ@;-imj§§€i“

UNDERHALL

Byte av slipskiva

Inkommande strom maste alltid brytas!

1. Féall upp sliphuvudet (1) och montera bort slipskyddet (4).

2. Hall fast slipskivan (2) och lossa muttern (3). Manuellt eller med en tang.

3. Ta bort den gamla slipskivan och montera dit den nya. Dra at muttern (3) for
hand.

19



INSTALLNINGAR OCH SERVICE

Om ena skartanden blir for djup respektive for grund i forhallande till den andra
skartanden, sa andras detta med hjalp av ratten i framkant pa sliphuvudet (kolla
avsnitt ”Djupjustering av slipskiva ). Detta dndras nar slipskivan blir mindre.

Maskinen &r i stort sett servicefri, men bor hallas ren fran slipdamm. Sug ur
slipdamm ur slipmaskinen med en dammsugare minst en gang i veckan.

Wiren pa slipmaskinen skall kollas efter ca 40 timmars gangtid och kollas sa den
inte ar i daligt skick eller behdvs spannas (kolla avsnitt " Wirejustering ).

Om wiren ar i daligt skick maste den bytas omgaende!

20



FELSOKNING

Inkommande strom maste alltid brytas!

Kedjan sitter ej fast vid slipning = Kedjelasningen behover spannas. Den spanns
med hjalp av M6 mutter pa baksidan av maskinen (1). Vrid medurs ca 1 varv, ev
mer om 1 varv inte racker. (se bild nedan)

-
" hed s

Gradinstallningen visar exempelvis 35° at ena hallet, och 25° at andra

hallet vid pendling = Justeras med M6 muttrar (2), ca % varv i taget at det
hallet som felar. Pendla sliphuvudet och kolla om det har blivit battre, gor sa
tills gradinstallningen &r lika at bada hall.

Mera genomgripande service eller felsokning skall
utforas av aterforsaljarens service personal.

21



FELINDIKERING LYSDIODER

Lysdioderna 1 — 4 indikerar ev. fel pa nagon av
motorerna i maskinen.

1. Frammatningsmotor
2. Slipmotor

3. Pulslangd

4. Vandmotor

Power In

Model:RV

[+]7] BIMATIC

22



SPRANGSKISS
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Pos/skiss Art.nr /Part.No |Benamning / Sv. Description /Eng.
1 16-201 Frammatning kmpl. Move unit complete
2 16-045 Fjader Spring
3 16-044 Frammatarplat Pusher Plate
4 16-202 Hallare Bracket
5 16-203 Kedjelasning Chain locking
6 16-043 Fjiader Spring
7 16-204 Plastskydd Plastic protection
8 16-025 Motorskydd Motor cover
9 16-026 Vandmotor Motor
10 16-101 Motor komplett Motor complete
11 16-129 Brytarkurva kmpl. Cam curve complete
12 16-029 Microbrytare Microswitch
13 16-102 Kabelstam Wiring harness
14 16-205 Justeringsplat Adjustment plate
15 16-206 Kedjelinjal Chain ruler
16 16-207 Kedjesbricka Chain washer
17 16-208 Kedjelinjal Chain ruler
18 16-209 Styrkort kmpl. Control unit complete
19 16-210 Panelplat Control plate
20 16-032 PDE lager PDE Bearing
21 16-211 Styrkort Control unit
22 13-605 Tryckluftsventil kmpl. Pneumatic valve complete
23 16-212 Wirelyftare kmpl. Wire lifter complete
24 16-213 Lasdragstang Lock axle
25 16-214 Vridpotentiometer Potentiometer
26 16-110 Rakneverk Counter
27 16-131 Motorskydd Motor cover
28 16-215 Motor kmpl. Motor complete
29 16-216 Matararm Pusher Plate
30 16-047 Justeringsskruv Adjuster
40 16-217 Sliphuvud kmpl. Grinder Head complete
41 16-116 Slipkapa platsats Grinding head complete
42 16-058 Skyddsplat Metal protection
43 16-117 Justeringsskruv kmpl. Adjuster complete
44 16-118 Mutter /slipskiva Nut for grinding wheel
45 Slipskiva olika sorter Grinding disc / varieties
46 16-119 Vevstang Turn arm
47 16-061 Fjader Spring
48 16-132 Ogleskruv Eyebolt
49 16-218 Vridbalk Turner beam
50 16-120 Axel Axle
51 16-062 PDE lager PDE Bearing
52 16-066 Wire Wire

25




53 16-065 Kullager Ball bearing
54 16-057 Slipmotor Sharping Motor
55 16-056 Justerskruv kmpl. Adjuster complete

26




Parts List

PO, BEMAMNING DESCRIFTION ARTIKELNR./PART NO.
1 |Converter Corverter B2
2 | Siativ Stand 14-500
3 |Lishandtag Locking handle 14-601
4 |Spannsting Tensionar pipe 14-602
5 |Kolhdllare Piston holder 14-603
& | Skyddsplast komgl Protective plashic comgl. 14604
7 |Lufislamg Air hose 14-605
8 |Kolv Piston 14-606
9 |Spannnille Tensioner 14-607
10 |Spannarm kompl. Tensioner bracket compl. 14-600
11 |Lufidriven kedjestrackare kompl.  |Air operated chain tensioner 14-500
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EG FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Tillverkare:

Markusson Development Systems AB
Tegelbruksvagen

762 31 Rimbo

Forsakrar har med att:
Combimatic

Ar tillverkad i 6verensstammelse med foljande EG-direktiv:

98/37 EC, Maskindirektivet
73/23 EEC med tillagg, Lagspanningsdirektivet
89-336/EEC med tillagg, EMC-direktivet

Som underlag for denna forsakran har féljande standarder anvands.
EN ISO 12100-1, 2
EN 61000-6-3, EN 55014-1, -2

Undertecknad:
VD: Par Markusson

Firma:

Markusson Development Systems AB
Tegelbruksvéagen

762 31 Rimbo

Datum: 2011-08-01
Ort: Rimbo

Sign:

Uias o |
V&L (Aoa
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